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II est connu que sous l f influence de facteurs divers : 
per»6abilit< de la paroi, dissolution, evaporation du contenu, 
etc*., un vide se cr6e k 1' inter ieur d f un recipient herm6tiquement 
clx>s* Sous. 1' influence de ce vide le recipient se deforme en s»a- 
5 platissant* Ce phenom&ne est connu sous le nom de "panneling". 

Ce phdaoafcne est encore plus sensible dans le cas de pro- 
duits condition's & chaud. Dans ce cas il se produit, lors du 
refroidissement, una contraction de volume qui cr6e dans le reci- 
pient un vide relativement eieve et peut amener une deformation 
10 import ante* 

L« invention a pour but un perf ectionnement 4 ces recipients 
qui permet de palller cet inconvenient. 

Ce perfectionnememt consiste en ce que l'on pr^voit Our une 
partie de la surface ext&rieure du recipient au raoins une zone 
15 deformable constituee par une calotte dont la convexite est diri- 
gee vers l'exterieur, cette calotte se deformant sous 1'effet du 
vide et cassant le vide k 1'interieur du recipient lequel conserve 
inchang6e sa forme genErale. 

D'autres caracteristiques et avantages de l f invention res- 
20 sortiront de la description qui suit et qui est relative i une 
forme de realisation de 1' invention donnee k titre d'exeraple non 
limitatif. 

Dans cette description on se ref &re au dessin annexe qui 
montre s 

25 fig*l tuie vue en elevation du recipient; 

fig* 2 une vue en coupe verticale suivant II-II de la fig.lj 
fig* 3 une vue de detail en coupe k plus grande echelle de 
la zone deformable* 

Dans la forme de realisation representee, le recipient 1 
20 comporte sur sa parol laterale une ou plusieurs aones deformables 
constltuees par une calotte 2 dont la convexite est dirigee vers 
l'exterieur. Cette calotte, qui peut Stre une calotte spherique, 
est entouree d'un jonc 3 relie * la calotte par une partie 4 pre- 
- sentant une courbure de rayon relativement grand. Ce jonc joue 
35 le rfile de charni&re lorsque, sous 1' influence du vide k 1'inte- 
rieu* du recipient, la calotte se deforme et P enfetre k l'inte- 
rieur du recipient (position en pointilies de la fig. 3). 

Afin d f absorber la deformation et d'empScher que celle-ci 
se propage vers toute la face du recipient, il est prevu d'entou- 
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rer le jonc 3 d'une gorge 5 preaentant un angle aussi vif que 
possible, cette gorge se raccordant k la parol 6. La gorge 5 
sert £galement de raidisseur. 

Dans la forme initiale du recipient la ou les calottes sont 
5 convexes vers i*ext£rieur* Sous l 1 influence d'un vide h. l»int£- 
rieur du recipient, la par tie convexe central e tend k devetnir 
concave en s'appuyant sur la gorge 5 et siir le jonc annulaire 3 
jouant le r8le de charniere, Le volume int&rieur dirainue ainsi 
de la part de volume 6quivalant a la difference entre le profil 
lO d f brigine convexe des calottes et le profil concave qu'elles 
auront acquis sous l'effet du vide dans le recipient* 

II doit Stre entendu que la f orme de realisation d6crite 
n'est donn&s qu'i titre d^xeanple, La forme du recipient peut 
8tre quelconque. La convexity de la calotte, la forme et les 
15 rayons de raccordement du jonc ainsi que la profondeur et le pro- 
fil de la gorge ext£rieure dependent de la resistance au vide 
recherch^e. Le recipient peut comporter une ou plusieurs calottes 
d^formables pouvant avoir une forme g6om6trique quelconquei. 

Au lieu d»un jonc et d»une gorge on peut pr^voir des parties 
20 en forme de gsadins pour le raccordement de la calotte & la paroio 
II est egalement possible de pr6voir des nervures de ren- 
f or cement exterieures k la calotte • ^ 
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ftEVENDIGATI ONS 

1) Perfectionnement aux recipients, not eminent en mati£re 
plastique, destine k localise les deformations auxquelles peuvent 
ttre soumises leurs parois sous I'effet d»un vide prenant nais- 

5 sance int&r ieur ement , ce perfectionnement etant caracterise en ce 
que l*on pr£voit sur une par tie de leur surface exterieure au 
noins une zone deformable constitute par une calotte dont la 
convexity est dirig^e vers I'exterieur, cette calotte se deforaant 
sous l f influence du vide et cassant le vide & l*intirieur des 
10 recipients lesquels conservent lnchang£e leur forme g£n£rale. 

2) Perfectionnement sulvant la revendication 1, caracterise 
en ce que la zone deformable a la forme d'une calotte sph&rique. 

3) Perfectionnement suivant les revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que la zone d£f ormable en forme de calotte^ se 

15 raccorde & la paroi du recipient par des parties en gradins. 

4) Perfectionnement suivant les revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que la zone deformable en forme de calotte se 
raccorde k la paroi par une par tie en forme de jonc concefctrique 
& la calotte, 

20 5) Perfectionnement suivant la revendication 4, caracterise 

en ce que le jonc est entour6 ext&rieurement par une gorge se 
r accordant i la paroi. 

6) Perfectionnement suivant I 1 une quelconque des revendica- 
tions pr£cedentes, caracterise en ce que l»on prdvoit des nervu- 

25 res de raidissement exterieures & la zone deformable en forme de 
calotte* 

7) Perfectionnement suivant 1» une quelconque des revendica- 
tions prec£dentes caracterise en ce que la ou les zones en forme 
de calottes sont pr£vues sur la paroi lat&rale du recipient* 
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